Przedmiot: OBRÓBKA BEZUBYTKOWA
SPAWALNICTWO
Instytut Politechniczny 
kierunek studiów Mechanika i Budowa Maszyn
PWSZ w Elblągu
SD. SEM. III r.a.2024/2025 sem. zimowy
Harmonogram Ćwiczeń Laboratoryjnych
Godziny odrabiania ćwiczeń: czwartek
Grupa I – godz. 10:00 – 11:30
Terminarz  ćwiczeń 
	Nr ćw.
	Grupa I
	Miejsce odbywania zajęć

	1
	06.11.2025
	ANS ul. Grunwaldzka
s.17C godz. 10:00

	2
	13.11.2025
	Metalexpert ul. Stoczniowa 2

	3
	20.11.2025
	Metalexpert ul. Kawiatkowskiego 5

	4
	27.11.2025
	CKP ul. Bema 54

	5
	04.12.2025
	CKP ul. Bema 54

	6
	11.12.2025
	CKP ul. Bema 54 

	7
	18.12.2025
	CKP ul. Bema 54

	8
	08.01.2026
	ANS ul. Grunwaldzka
s.17C godz. 10:00


   
UWAGA:
1. Ćwiczenie nr 4, 5, 6, 7 obywać się będzie na terenie Centrum Kształcenia Praktycznego, ul. Bema 54, Elbląg
2. Ćwiczenie nr 2 odbędzie się na terenie MetalExpert  - brama wejściowa mieści się przy ul. Stoczniowej 2, Elblag
3. Ćwiczenie nr 3 odbędzie się na terenie MetalExpert  - Budynek mieści się przy ul. Kwiatkowskiego 5, Elblag


UWAGA: ZBIÓRKA STUDENTÓW PRZY WEJŚCIU do Centrum Kształcenia i do MetalExpert - na 5min. przed rozpoczęciem zajęć.








Przedmiot: OBRÓBKA BEZUBYTKOWA
SPAWALNICTWO
Instytut Politechniczny
PWSZ w Elblągu
SD. SEM. III r.a.2019/2020
Tematyka Ćwiczeń Laboratoryjnych
Ćwicz. nr 1. Wprowadzenie. Zapoznanie studentów z tematyką ćwiczeń laboratoryjnych, harmonogramem, oraz warunkami i trybem zaliczenia.

Ćwicz. nr 2. Spawanie gazowe. Materiały i urządzenie do spawania gazowego Uruchomienie stanowiska i regulacja palnika. Płomień acetylenowo- tlenowy. Technologia i technika spawania. Parametry spawania. Spawanie gazowe stali i metali nieżelaznych. Bezpieczeństwo i higiena pracy.

Ćwicz. nr 3. Spawanie elektryczne elektrodą otuloną. Źródła prądu do spawania. Stanowisko do spawania elektrycznego. Elektrody, dobór parametrów spawania, sprawdzanie biegunowości. Technika spawania złączy doczołowych i kątowych ze spoiną pachwinową. Spawanie w różnych pozycjach.

Ćwicz. nr 4. Spawanie półautomatyczne w osłonie gazów elektrodą topliwą (MIG/MAG). Stanowisko do spawania. Budowa źródeł zasilania i układów podawania drutu. Dobór gazu osłonowego. Technologia spawania stali metodą MIG/MAG. Spawanie łukiem pulsującym.

Ćwicz. nr 5. Spawanie półutomatyczne w osłonie argonu elektrodą  nietopliwą (TIG). 
Stanowisko do spawania. Budowa źródeł prądu i układu gazowego. Technika spawania elektrodą nietopliwą. Parametry spawania stali nierdzewnej i stropów Al. Technika spawania. Spawanie łukiem pulsującym.

Ćwicz. nr 6. Napawanie i regeneracja części maszyn przy pomocy technik spawalniczych. Urządzenia do napawania. Dobór materiałów dodatkowych. Warunki cieplne podczas napawania. Technika napawania. Ocena jakości napoin. 

Ćwicz. nr 7. Kontrola połączeń spawanych. Metody i zakres kontroli. Badanie nieniszczące. Aparatura do badań. Badania ultradźwiękowe, magnetyczno-proszkowe, penetracyjne i radiologiczne połączeń spawanych. Ocena jakości połączeń metodą wizualną. 

Ćwicz. nr 8. Budowa złącza spawanego. Charakterystyka makroskopowa typowego złącza. Ocena technologii spawania na podstawie struktury makroskopowej. Wady połączeń spawanych określanych wizualnie na podstawie zgładu makroskopowego.
Literatura:
1. Praca zbiorowa pod red. Wł. Walczaka. SPAWALNICWTO – ćwicz. laboratoryjne. Wyd. Politechniki Gdańskiej, Gdańsk 2000.
2.   Klimpel A. Technologia spawania i cięcia metali Wyd. Politechniki Śląskiej Gliwice 1997
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